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@ Backplane zum Backen von Waffelbiattern 

(§) Konventionelle Backplatten mussen bei Gebrauch regel- 
maBig gefettet warden. Der Grund dafiir ist, daB trotz 
ebener und glatter Planflache sowohl in diesen als auch in 
den Rillen des Dekors Rauhigkeiten vorhanden sind. 
Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde. einen 
Werkstoff fur die Herstellung der Backplanen zu finden, 
durch den neben einer okonomischen Fertigung auch eine 
glatte Oberflache an den Backflachen erzielt werden kann. 
Diese Aufgabe wird dadurch gelost. daB die Backplane (1) 
zumindest teilweise aus einem lebensmittelechten kerami- 
schen Werkstoff besteht. 

Die Erfindung wird in Waffelbackautomaten angewendet 
und betrifft eine Backplatte. die mit einem Oberflachendekor 
Oder Vertiefungen fur Form- oder Hohlwaffein versehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung wird in Waffelbackautomaten ange- 
wendet und beiriff i eine Backplane, die mit einem Ober- 
flachendekor oder Vertiefungen fiir Form- oder Hohl- 5 
waffeln versehen ist. 

Waffelbiatter werden industriemaBig in Waffelback- 
automaten produziert. Diese bestehen im wesentlichen 
aus umlaufenden Backplattenpaaren, die zum Ausbak- 
ken des Waffclblattes einen Backraum passieren. Die 10 
Backplatten sind fiblicherweise an guBeisernc Backzan- 
gen montiert, die sich zur Aufnahme des Teiges und zur 
Freigabe des gebackenen Waffelblattes 6ffnen und 
schlieBen. 

Es ist iiblich, die Backplatten aus Stahl oder StahlguB 15 
zu fertigen. Die Oberflachen, das heiBt die Backflachen 
der Backplatten, weisen als Dekor unter anderem das 
bekannte "Waffelmuster" auf. In der Regel sind das Ril- 
len,die in regelmSBigen AbstSnden und urn 90** zueinan- 
der versetzt in die Backplaite eingebracht werden. Die- 20 
se Rillen, deren Tiefe, Breite und Anzahl je nach Muster 
unterschiedlich sein kann, werden durch geeignete me- 
chanische Bearbeitung eingebracht Die verbleibende 
Planflache wird geschliffen, um die OberflSchenrauhig- 
keit zu vermindern. Das ist notwendig, damit sich das 25 
Waffelblatt nach dem BackprozeB leicht von der Back- 
plaite losen kann. 

Derariig hergestellte Backplatten haben den Nach- 
teil, daB diese bei Gebrauch regelmaBig gefettet werden 
mussen. Es besteht sonst die Gefahr, daB die Waffelblat- 30 
ter nach dem Backen an den Backplatten haften bleiben. 

Der Grund dafur ist, daB trotz ebener und glatter 
Planflache sowohl in diesen als auch in den Rillen des 
Dekors Rauhigkeiten vorhanden sind Diese entstehen 
sowohl durch die Art der Bearbeitung als auch durch die 35 
Beschaffenheit des verwendeten Werkstoffes. fur den 
eine andere Bearbeitung weder okonomisch ist noch die 
Anforderungen an die Feinheiten des Dekors erfiillen 
kann. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, einen 40 
Werkstof f fiir die Herstellung der Backplatten zu finden, 
durch den neben einer okonomischen Fertigung auch 
eine glatte Oberflache an den Backflachen erzielt wer- 
den kann. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSB durch die im 45 
Kennzeichendes 1. Anspruchsgenannten Merkmale ge- 
16st. 

Die erfindungsgemaBe Ldsung hat den Vorteil, daB 
iiber die gesamte Backflache eine glatte und porenfrele 
Oberflache erzielbar ist. Dadurch wird das Haftungsbe- 50 
streben des Waffelblattes nach dem BackprozeB erheb- 
lich herabgesetzt. So ist es einerseits mdglich, das fiir 
den BackprozeB eingeseizte Trennmittel in Form von 
Fett oder Ol ganz oder auch teilweise einzusparen. Dar- 
uber hinaus ist es denkbar, den Fetlanteil in der bekann- 55 
ten Teigmasse stark zu reduzieren bzw. vollig neuartige 
Rezepturen anzuwenden. Durch diese Moglichkeiten 
wird der emahrungsphysiologische Wert des gebacke- 
nen Waffelblattes erhtJht und die Umweltbelastung 
durch die Backerei verringert. Unverwertbarer Waffel- eo 
bruch wird weitestgehend vermieden. Die bisher erfor- 
derlichen Reinigungsvorgange entfallen oder werden 
stark reduziert. 

Fertigungstechnisch bringt bei cntsprechender Mas- 
senfertigung insbesondere die massive keramische 65 
Backplane okonomische Vorteile. Die Produktivitat bei 
der Herstellung kann deutlich erhoht werden. 

Der Aufbau der erfindungsgemaBen Backplatte wird 



382 Al 

2 

nun an Hand der nachfolgenden Beispiele naher eriau- 
tert 

Die dazugehdrigen Zeichnungen haben folgende Be- 
deutung: 

Fig. 1 Teilansicht einer Backplatte mit Rillen parallel 
zur Backplattenkante (Draufsicht), 

Fig. 2 Teilansicht einer Backplatte mit Rillen schrag 
zur Backplattenkante (Draufsicht), 

Fig. 3 Teilschnitt einer Backplatte (Schnitt A-A der 
Fig.1). 

Aus den Fig. 1 und 2 sind Backplatten 1 mit typischen 
Mustern fiir Waffelbiatter erkennbar. Dabei handelt es 
sich um gerade (Fig. 1) oder schrag (Fig. 2) zur Back- 
plattenkante eingebrachte Rillen 2. wobei die Rillen 2 
jeweils um 90° versetzt zueinander angeordnet sind. 
Der Aufbau einer der erfindungsgemaBen Backplatten 1 
und die Form der eingebrachten Rillen 2 sind aus der 
Fig. 3 ersichtlich. 

Die Rillen 2 werden in die Oberflache der Backplatte 
1 auf konventionelle Art eingebracht AnschlieBend er- 
folgt eine Beschichtung mit einer lebensmittelechten ke- 
ramischen Masse. Diese keramische Schicht 3 wird 
zweckmaBigerweise mittels Plasmaspritzen aufge- 
bracht, wobei die Spritzeinrichtung so gefiihrt werden 
muB. daB auch eine gleichmaBige Beschichtung der 
Flanken und des Grundes jeder Rille 2 erfolgt. Die Star- 
ke der Schicht betragt in diesem Ausftihrungsbeispiel 
etwa20bis 100 um. 

Die Oberflache der keramischen Schicht 3 kann nun 
unter Anwendung bekannter thermischer Verfahren 
derart beeinfluBt werden, daB eine harte und glatte 
Oberflache entsteht. Durch die Anwendung von Glasu- 
ren kann auch eine glasartige Oberflache erzeugt wer- 
den. Es ist aber auch moglich, die keramische Schicht 3 
mit einem Kunststoff 4 zu beschichten, um die Antihaft- 
wirkung der keramischen Masse 3 zu verstarken. Dazu 
eignet sich insbesondere Polytetrafluorathylen. 

Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, die Backplatte 1 massiv aus einem lebens- 
mittelechten keramischen Werkstoff zu fertigen. Dabei 
wird die keramische Masse in Formen mit den ge- 
wiinschten Dekoren gepreBt und unter Einwirkung von 
Druck und Temperatur auf die ubliche Art und Weise 
gesinteri. Die Oberflachenbehandlung erfolgt wie im 
oben angefuhrten Ausfiihrungsbeispiel. um die ge- 
wiinschte Antihaf twirkung zu erzielen. 

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, einen Rohling 
aus Stahl, StahlguB oder einem anderen geeigneten Ma- 
terial mit einer keramischen Masse zu umhullen. 

Patentansprtiche 

1. Backplatte zum Backen von Waffelblattem, wo- 
bei die Backplatte mit einem Oberfiachendekor 
oder Vertiefungen fiir Form- oder Hohlwaffeln 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Backplatte (1) zumindest teilweise aus einem le- 
bensmittelechten keramischen Werkstoff besteht. 

2. Backplatte zum Backen von Waffelbiattern nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Back- 
platte (1) aus Stahl oder StahlguB besteht und mit 
einer glatten, lebensmittelechten keramischen 
Deckschicht (3) versehen ist 

3. Backplatte zum Backen von Waffelbiattern nach 
Anspruch t und 2, dadurch gekennzeichnet, daO die 
keramische Deckschicht (3) mit einem lebensmittel- 
echten Kunststoff (4) beschichtet ist. 

4. Backplatte zum Backen von Waffelblattem nach 
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Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnei, daB die Back- 
platte (I) aus einem lebensmittelechten kerami- 
schen Werkstoff besteht. 

5. Backplatte zum Backen von Waffelbiatiem nach 
Anspruch I und 4, dadurch gekennzeichnei, daB der 
keramische Werkstoff eine glatte Oberfiache auf- 
weist. 

6. Backplatte zum Backen von Waffelblattern nach 
Anspruch 1 und 4. dadurch gekennzeichnei, daB der 
keramische Werkstoff mit einem lebensmittelech- 
ten Kunsistoff (4) beschichtet ist 
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